Parametry

Wymiary
nadane Tolerancje

Wysokos¢ (mm)

94,20 +/-1,0

|Dtugosé podstawy (mm)

32,00 +/- 0,5

Waga (gr)

8,00 +/-1,0

J|Pojemnos¢ catkowita (ml)

58,00 +/-2,0

Odlegtos¢ na nakretke (mm)

14,00 +/- 0,5

Srednica zew. gwintu ze zwojem (mm)

19,68 +/- 0,2

Srednica wewnetrzna otworu (mm)

14,00 +/- 0,2
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METODYKA PRZEPROWADZANIA BADAN

POMIAR METODA/ PRZYRZAD
aga elektroniczna typ ,1- 9
POMIAR WAGI Wi lek i AXIS AG300C (0,1-3000
IPOMIAR WYSOKOSCI Wysokosciomierz cyfrowy (0,01mm/0,0005)

IPOMIAR ELEMENTOW SKLADOWYCH

Suwmiarka cyfrowa 0,001 doktadnos¢ wg DIN 862

POMIAR ROZ£.OZENIA MATERIALU

Urzadzenie do pomiaru roztozenia materiatu
AGRPG9800T

Katownik precyzyjny zgodnos¢ z DIN 875/0
+ Szczelinomierz (0,05-1,0mm) ( max. 1,5mm/100mm)

POMIAR WYBARWIENIA

Spektrofotometr SP-62 (cyfrowy pomiar koloru)

|POMIAR 0SIOWOSCI POZIOMEJ | PIONOWEJ

POMIAR STABILNOSCI NA PODLOZU

Ptyta ptaska marmurowa +
szczelinomierz (0,05-1,0mm)

OBJETOSC

Woda/Denaturat /Ptyn

Pojemnos¢: 50,0 ml

Gwint: 20/410

I WYGLAD PALETY I UKLAD BUTELEK NA WARSTWIE I

PAKOWANIE
NA PALECIE 9600
WARSTW 10
NA WARSTWIE 2 x 480
WYSOKOSC PALETY | 1120,00mm

15.04.2013

IszczeLNOSC

Komora do testo Inosci metoda prézniowa

WYGLAD OGOLNY/ WCIAGI WTORNE

Organoleptycznie + komora fotowizyjna

Posiadamy wdrozony i certyfikowany System Zarzadzania
PN EN ISO 9001:2008, 1SO 15378:2007, ISO 15593:2010




